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DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:
— art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 roku Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2024 r. poz. 572),
— art. 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2024 r. poz. 54 ze zm.)
po rozpatrzeniu wniosku Zaktadéw Metalowych DEZAMET” S.A,
ul. Szypowskiego 1, 39 - 460 Nowa Degba, z dnia 12 czerwca 2024r., znak:
NH/290/1215/24 (data wpltywu: 18 czerwca 2024 r.) w sprawie zmiany decyzji
Wojewody Podkarpackiego z dnia 30 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618-44/1/06
zmienione] decyzjami Marszatka Wojewoddztwa Podkarpackiego: z dnia 8 czerwca
2012r., znak: 0S-1.7222.47.2011.DW , z dnia 5 listopada 2014r. , znak:
08-1.7222.27.6.2014.DW, z dnia 25 pazdziernika 2017r., znak:
08S-1.7222.10.3.2017.DW i z dnia 28 wrzesnia 2022 r, znak
08-1.7222.38.9.2021. AW udzielajgcej Zaktadom Metalowym ,DEZAMET" S.A.
REGON 830210522, NIP 8670003016 pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji galwanizerni o catkowitej objetosci wanien procesowych 44,2 m?, w kiérej
wykonywana bedzie powierzchniowa obrobka metali z zastosowaniem proceséw
elektrolitycznych i chemicznych w zwigzku z prowadzona w spofce produkcig
konstrukcji metalowych i ich czesci, narzedzi, wyrobdw metalowych, broni, amuniciji
oraz wykonywaniem ustug w Nowej Debie przy ul. Szypowskiego

orzekam

. Zmieniam za zgodg stron decyzje Wojewody Podkarpackiege z dnia
30 kwietnia 2007r., znak: SR.IV-6618-44/1/06, zmieniong decyzjami Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego: z dnia 8 czerwca 2012r., znak: 0S5-1.7222.4.7.
2011.DW, z dnia 5 listopada 2014r., znak: 0S-1.7222.27.6.2014.DW z dnia
25 pazdziernika 2017r., znak: 0S-1.7222.10.3.2017.DW DW i z dnia 28 wrze$nia
2022 r., znak: 0S-1.7222.38.9.2021 udzielajacg Zaktadom Metalowym ,DEZAMET"
S.A. REGON 830210522, NIP 8670003016 pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji galwanizerni o catkowitej objetosci wanien procesowych
442 m3 w ktérej wykonywana bedzie powierzchniowa obrébka metali
Z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych i chemicznych w zwiazku z prowadzong
w spoétce produkcjg konstrukcji metalowych i ich czesci, narzedzi, wyrobow
metalowych, broni, amunicji oraz wykonywaniem ustug, w nastepujacy sposob:

o — N

PODKARPACKIE

al, Lukasza Cieplinskiego 4, 35-010 Rzeszow
tel. 17 850 17 80, 17 850 17 82, fax 17 860 67 02, e-mail: marszaleki@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



1.1. Po stowie ,,orzekam” zapis:

»udzielam Zakltadom Metalowym ,Dezamet” S.A. w Nowej Debie,
ul. Szypowskiego 1, (REGON 830210522, NIP 8670003016) pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni o catkowitej objeto$ci wanien
procesowych 44,2 m? w ktorej wykonywana bedzie powierzchniowa obrébka metali
z zastosowaniem procesow elektrolitycznych i chemicznych w zwigzku z prowadzong
w Spolce produkcjg konstrukcji metalowych i ich czesci, narzedzi, wyrobéw
metalowych, broni, amunicji oraz wykonywaniem ustug”

otrzymuje brzmienie:

»udzielam Zakladom Metalowym ,Dezamet” S.A. w Nowej Debie,
ul. Szypowskiego 1, (REGON 830210522, NIP 8670003016) pozwolenia
zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni o catkowitej objetosci wanien
procesowych 48,85 m* w kiore] wykonywana bedzie powierzchniowa obrobka metali
z zastosowaniem procesow elektrolitycznych i chemicznych w zwiazku z prowadzong
w Spotce produkcjg konstrukcji metalowych i ich czesci, narzedzi, wyrobéw
metalowych, broni, amunicji oraz wykonywaniem ustug”.

I.2. Punkt 1.2, otrzymuje brzmienie.

»I.2. Parametry instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdzialania
zanieczyszczeniom

.21. W skiad instalacji galwanizerni o max. wydajnosci 210 240 mZ/rok pokryé
galwanicznych, bedacej przedmiotem wniosku bedg wchodzié:

- Linia galwaniczna do obrébki powierzchniowej : anodowania i chromianowania
stopéw aluminiowych o fgcznej pojemnosci wanien procesowych ok. 24,6 m? |
skiadajaca sie m.in. z : 1 wanny do odtluszczania chemicznego, 1 wanny
trawienia alkalicznego, 1 wanny do trawienia w weglanie, 1 wanny do trawienia
w kwasie azotowym, 1 wanny do chromianowania biatego, 1 wanny do
anodowania twardego, 2 wanien do anodowania, 1 wanny do neutralizacji, 3
wanien do uszczelniania , 1 wanny do uszczelniania w wodzie DEMI, 2 wanien do
barwienia (czarne, niebieskie} 1 wanny do barwienia (khaki), 2 wanien do
uszczelniania w buforach, 1 wanny do $ciggania selektywnego wadliwych powtok.

— Automatyczna linia zawieszkowa do fosforanowania ,S” wraz z niezbednym
wyposazeniem i stanowiskami pomocniczymi (CIAG 1). W skiad linii
fosforanowania ,S” wchodzi¢ bedg wanny procesowe o jednakowej pojemnosci
po 0,79 m® w ktérych wykonywane bedg procesy: fosforanowania (4 wanny),
trawienie w kwasie solnym (2 wanny), odttuszczanie elektrochemiczne (2 wanny)
i pasywacja w dwuchromianie (1 wanna). Linia umoziiwia otrzymywanie
ochronnych powlok fosforanowych na detalach stalowych mocowanych na
zawieszkach. Procesami dodatkowymi sa operacje obrobki wstepnej
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(odtluszczanie i trawienie) oraz wykanczajace poprzez uszczelnianie oraz
suszenie;

Automatyczna linia zawieszkowa do cynkowania ,S" wraz z niezbednym
wyposazeniem i stanowiskami pomocniczymi (CIAG 1I). W sktad automatycznej
lini do cynkowania ,S” wchodzic beda wanny procesowe o jednakdwej
pojemnosci po 0,79 m®, w ktérych wykonywane bedg procesy : cynkowania
(2 wanny), trawienie w kwasie solnym (2 wanny), rozjasnianie cynku (1 wanna),
pasywacja cynku (1 wanna). Linia umozliwia otrzymywanie ochronnych powiok
cynkowych na detalach stalowych mocowanych na zawieszkach. Procesami
dodatkowymi sa operacje obrobki wstepnej (odttuszczanie | trawienie) oraz
wykanczajgce — pasywacja oraz suszenie.

Linia zawieszkowa do pracy recznej ,S” wraz z niezbednym wyposazeniem
i stanowiskami pomochniczymi (CIAG 1ll) o tgcznej pojemnoSci wanien
procesowych 10,03 m3,  Na recznej linii do obrébki powierzchniowej prowadzone
beda procesy chemiczne i elektrochemiczne w wannach o réznej pojemnosci
w zaleznosci od typu procesu od 0,18 do 0,90 m3. Linia umozliwia otrzymywanie
ochronnych powitok na detalach stalowych i ze stopéw miedzi w procesach
niklowania, miedziowania, cynowania, chromowania na czesciach mocowanych
na zawieszkach lub w koszach. Procesami dodatkowymi sg operacje obrébki
wstepnej (min. Odttuszczanie i trawienie) oraz wykariczajace — poprez pasywacje,
namydlanie i olejowanie oraz suszenie. Mozliwe jest takze wykonywanie
procesOw wspierajagcych — $cigganie chromu, odmiedziowanie, odniklowanie.
Uzupelnieniem dla automatycznych linii cynkowania i fosforanowania bedg linie
do pracy recznej w hali ,8” gdzie realizowane beda zabiegi w wannach
o pojemnosci 0,180, 0,300, 0,38, 0,90 m® i procesy : cynowania, miedziowania
cyjankowego, niklowania blyszczgcego, niklowania matowego, $ciggania niklu,
chromowania technicznego i matowego, natiuszczania, odmiedziowania,
chromianowania, oksydowania, chromianowania Cu oraz odtluszczania
elektrochemicznego, trawienia w kwasie solnym albo siarkowym, trawienia
w gelbrynie.

Stanowisko do izolowania powiok galwanicznych w lakierze z dwiema wannami
o pojemnosci kazda ok. 0,05 m*® i suszarka oraz stanowisko do mycia
zattuszczonych detali w benzynach,

Magazyn galwanizerni — w wydzielonej czeSci budynku galwanizerni
magazynowane beda surowce chemiczne do kapieli galwanicznych oraz reagenty
stosowane do neutralizacji $ciekéw w oczyszczalni chemicznej,

Chemiczna oczyszczalnia $ciekow, w ktérej skiad wchodzi¢ bedag linie:
oczyszczania $ciekéw cyjankalicznych, oczyszczania $ciekéw kwasno-
chromowych i alkalicznych oraz linia obrébki kofcowej.

l.2.2.Wszystkie wanny procesowe wyposazone bedg w boczne ssawy
szczelinowe. Opary znad lustra kapieli odprowadzane bedg do powietrza
w sposob zorganizowany, poprzez uklad kolektorow i absorberéw (skruberéw),
emitorami. Sie¢ wentylacyjna podzielona bedzie na cztery ciagi, z ktérych kazdy
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podiaczony bedzie do odrebnego skrubera.

Substancje zanieczyszczajgce znad wanien sektora produkcji specjalnej
(wszystkich) i oksydowania odprowadzane beda do powietrza kominem E-47
poprzez odciggi boczne wanien procesowych i absorber —filtr wodny powietrza
GALKOR

Substancje zanieczyszczajgce znad dwodch wanien sektora cyjankalicznego —
wanny do cynkowania cyjankalicznego i wanny do miedziowania cyjankalicznego
odprowadzane beda do powietrza kominem E-48 poprzez odciagi boczne wanien
procesowych do adsorbera filtra wodnego powietrza GALLKOR

Substancje zanieczyszczajgce znad wanien linii do anodowania i chromianowania
aluminium odprowadzane bedg do powietrza kominem E-55 poprzez odciggi
boczne wanien procesowych i skruber wodny,

Linie galwaniczne umiejscowione beda w tacach ochronnych chemoodpornych,
Kanat z rurociagami $ciekowymi od wanien do oczyszczalni $ciekow
pogalwanicznych bedzie hermetyczny. Rurociag Sciekow z linii anodowania
i chromianowania aluminium wykonany bedzie w technologii dwuptaszczowej
z systemem kontroli szczelnosci. Urzgdzenia oczyszczalni zlokalizowane na
zewnatrz budynku (wieza separatora lamela) posadowione bedg w tacy
przeciwroziewczej chronigcej $rodowisko gruntowe przed ewentualnym
wyciekiem $ciekow.”

1.3. Punkt 1.2.2.1. otrzymuje brzmienie:

»1.2.2.1. Charakterystyka techniczna stosowanych urzadzen ochrony powietrza

(skruberéw).
TABELA 1
Min. Natezenie
Zrédto Emitor Rodzaj urzadzenia Ch:::k:’ezrg:itzka skute- | przeplywu
3 cznosé [mé/h]
Adsorber filtra Skruber wodny
Wanny sektora wodnego max flos¢ gazéw 38 000
produkcji S E-47 powietrza m3h 90,0 % 38 000
(specjalnegj) GALKOR max temp. wody 35°C
Ad;g;b:;;gtra Skruber wodny
Wgnny se ktora E-48 powietrza max "0330 gazow 90,0 % 3100
Cyjankalicznego GALKOR 3100 m°/h
max temp. wody 60°C

, Jednostopniowy filtr
_Stanoms_ko do swiecowy wyposazony w
izolowania powiok s i

. Adsorber LZO - | 12 $wiec sorpcyjnych
galwanicznych w , .
lakierze filtr weglowy wypetnionych weglem 100-
oraz stanowisko E-50 AD1S-5304- aktywnym w Hlosci 440 kg 60% 6000
q ; 12SAR-Q1000- | -powierzchnia kontaktu °

0 mycia 7
Zaliiszezonych W 1-:i:r;as kontaktu 4,4
detali w benzynie '
sekundy
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Min. Natezenie
Zrédto Emitor | Rodzaj urzadzenia CharakLerys_tyka skute- prchplywu
urzadzenia cznogé [m*h]
Skruber do oczyszczania
Wanny linii odgazow
anodowania i max ilos¢ gazow 35 000
chromianowania E-55 Skruber m¥h 90% 35 000
aluminium przewodnictwo wody
pochianiajacej <
400mS/cm
sposdb
z’g:n:t;ﬁgglenle ::Za’?:; Filtr stanowiskowy | dwa filtry patronowe
przygotowywania (zrodto . (urza;dzenig ° #qc;znej - . s 98,0% 1000
zawleszek oowierz- filtrowentylacyine) | powierzchni filtracji 10 m
chniowe)

|.4. Punkt 1.2.3. otrzymuje brzmienie.

»1.2.3. Scieki wytworzone w wannach do anodowania i chromianowania aluminium

rurociggami dwuptaszczowymi z systemem kontroli szczelnosci

chromowania

systemem kanatéw oraz rur potgczone bedg z kanalizacjg $ciekOw kwasno -
chromowych, ktérg odprowadzane bedg do chemiczne] oczyszczalni Sciekow.
Skropliny z pozostatych skruberéw wraz ze $ciekami z linii, kierowane beds:

1.5.

ze skrubera (przy emitorze E-47) do $ciekow kwasno-alkalicznych,

ze skrubera (przy emitorze E-48) do sciekdw cyjankalicznych,

ze skrubera (przy emitorze E-565) , do $ciekéw kwasno- chromowych.”
Punkt II.1.2. otrzymuje brzmienie.

»11.1.2. Nie bedg wprowadzane do powietrza substancje zanieczyszczajace:

cyjankalicznego |
cyjankalicznego)”.

1.6. Punkt 11.3.1. Tabela 6 otrzymuje brzmienie.
»11.3.1. Odpady Inne niz niebezpieczne

emitorem E-48 - odprowadzajgcym opary znad 1 wanny do cynkowania
1 wanny do miedziowania cyjankalicznego (z sektora

TABELA 6
llosé Miejsce | zrédio
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadow powstawania
[Mgirok]
Odpady farb i lakieréw inne niz Pozostatosci farb i lakierdw
1.] 080112 wymienione 013 z proceséw malowania
w 08 01 11 : i lakierowania
, Obrébka mechaniczna
2. 1201 13 Qdpady spawalnicze 0.13 metali
Odpady poszlifierskie inne niz Odpady powstate w wyniku
3. 120117 wymienione 026 mechanicznej obrébki
w12 0116 ' metali
4 15 01 01 Opakowania z papieru Opakowania po surowcach
' i tektury 1,2 stosowanych w produkcji
5 15 01 02 Opakowania z tworzyw Opakowania po surowcach
: sztucznych 0,13 stosowanych w produkciji
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llosé Miejsce i zrodio
Lp. Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadéw powstawania
[Mg/rok]
Skorodowane metalowe
6. 1501 04 Opakowania z metali 0.26 czesci opakowan lub cate
! opakowania
L . Opakowania po surowcach
7. 1501 05 Opakowania wielomateriatowe 0.04 stosowanych w produkcji
Sorbenty, materialy filtracyjne, Czysciwo powstate w
tkaniny do wycierania {np. procesach produkcyjnych
szmaty, scierki)
8 104,03 i ubranie ochronne inne niz 0,05
wymienione
w 15 02 02
Zniszczone przekiadki
stosowane do pakowania
asortymentu, bezuzyteczne
9. 16 0119 Tworzywa sztuczne 0.26 czesci urzadzen.
Wybrakowane elementy
wyrobow
Odpady powstate w wyniku
10. 17 04 05 Zelazo i stal modernizaci linit
technologicznych i wymiany
urzgdzen
RAZEM 6,43
1.7. Punkt 11.3.2. Tabela 7 otrzymuje brzmienie.
I1.3.2. Odpady niebezpieczne
TABELA 7
llos¢
Lp. | Kod odpadu Rodzaj edpadu odpadéw Miejsce i zrodto powstawania
[Mg/rok])
Osady z zaktadowej T s
APV Neutralizacja sciekow
1. 06 05 02* ocz_ysz_czalnl scaekovy 20,0 galwanicznych
zawierajgce substancje
niebezpieczne
« | Zuzyty wegiel aktywny Wymiana filtréw w adsorberze
2. | 081302" | ' iaczeniem 06 07 02) 0.8 oparow LZO
Odpazday“ﬁ;?arjzcl:;aci;:erow Pozostatosci farb i lakierow
3. 08 01 11* rozpuszczalniki organiczne 0,1 i }z(_procesc?w ma'PW?“‘a
lub inne substancje i lakierowania ;gwueraj_acych
niebezpieczne rozpuszczalniki organiczne
4 11 01 05 * Kwasy trawigce Odpady z obrobki i powlekania
) 25,0 metali
5 1101 06 * Odpady zawierajgce kwasy 6.0 Odpady z obrébki | powlekania
: inne niz 11 01 05 : metali
Odpady z obrébki i powlekania
6. 11 01 07* Alkalia trawigce 25 0 metali
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flosé
Lp. | Kod odpadu Rodzaj odpadu odpadow Miejsce i Zrédio powstawania
[Mg/rok]
7 11 01 11* Wody poptuczne zawierajace Odpady z obrébki i powlekania
) substancje niebezpieczne 50,0 metali
8 11 01 98* Inne odpady zawierajgce Odpady z obrébki i powlekania
] substancje niebezpieczne 25,0 metali
9 1103 01 * Odpady zawierajgce cyjanki Zuzyte kgpiele i osady
: 20 technologiczne z galwanizerni
Odpady state z oczyszczania Odpady powstajace w wyniku
10. 110503* gazéw odiotowych 10 czyszczenia przewodow
: wentylacji;
O%azti‘;\zgléiiz:m:tr:iﬁe Opakowania zanieczyszczone
11. | 150110*| P S d 0,5 substancjami chemicznymi
P y wykorzystywanymi w produkcji.
Sorbenty, materiaty
J;l:g?g# r;:, (:]k;ns";%g?y Czysciwo zanieczyszczone
12. | 150202* | scierki) i ubrania ochronne 2.5 olejami i innymi substancjami
. niebezpiecznymi
zanhieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi
RAZEM 167,9 |,

1.8. Punkt IV.1.1. Tabela 9 otrzymuje brzmienie:
»1V.1.1. Parametry zrédet emisji do powietrza

TABELA 9
Predkos$é
Wysokosé Srednica gazow sz;;;’avtvur Urzadzenia Max czas pracy
L Symbol eymitora emitora | odlotowych o dlgto ch ochrony [hirok]
P- | emitora [m] u wylotu | na wylocie ha wyrg:i B powietrza
[m] e?:':?:;a emitora
Absorber-filtr
1. E-47 8,0 0.8 21,3 293 wodny powietrza 8760/8784*
L I _ GALKOR
Absorber-filtr
2. E-48 55 0,25 21,7 293 wodny powietrza 8760/8784*
GALKOR
Adsorber LZO -
filtr weglowy
4. E-50 5,5 0,6 9,2 306 AD18-5304- 8760/8784*
12SAR-Q1000-
SwW
5. E-54 11,0 0,5 poziomy 293 brak 8760/8784*
Skruber o "
6. E-55 8.0 0.8 18,9 293 sprawnosci 90% 8760/8784
* max czas pracy [h/rok zwykly] / [h/rok przestepny]”
1.9. Punkt IV.2. Tabela 10 otrzymuje brzmienie.
» IV.2. Charakterystyke zrédet emisji hatasu do srodowiska
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Tabela 10

Czas pracy zrédta hatasu
.y W hormowym przedziale
Lp. | Symbol | 22; a Nazvzrl::;tlai:;ijt:;lasu czasu odniesienia
Pora dzienna | Pora nocna
| (8h) (1 h)
Budynek |GALWANIZERNIA — sektor anodowania i
1 B1 nrinw. chromianowania aluminium z urzgdzeniami 16 8
100/41 [technologicznymi oraz pomieszczeniem skrubera
5 - B::?; ::"k GALWANIZERNIA - sektor produkgji ,S” 1 o
' 102/ 49') oraz sektor cyjankaliczny
Emitor E-47
Wyrzut wentylacyjny z linii produkcji ,S"
3. P1 punktowe Zlokalizowany przy zachodniej elewacji budynku 16 8
galwanizerni (Wentylator o wydajnoéci ok 38 000
m?/h .
Emitor E-48
Wyrzut wentylacyjny z sekfora cyjankalicznego
realizowany przez komin ziokalizowany przy
4, P2 punktowe elewacji pin. budynku galwanizerni na wysokosci: 16 8
H=55m
(Wentylator o wydajnosci 3100 m%h
| zlokalizowany wewnatrz hali)
,’ Emitor E-50
Wyrzut wentylacyjny z izolowania powitok
galwanicznych wraz z wentylatorem
6. P4 | punktowe |3 dainosci ok. 6 000 m¥h zlokalizowany na 16 8
dachu budynku galwanizerni na wysokosci: H =
B ) 5,5m
Emitor E-§5
Wyrzut wentylacyjny z linii anodowania
I chromianowania aluminium wraz
7. W punktowe [z wentylatorem o wydajnosci ok. 12 000 m¥h 16 8
zlokalizowanym na poziomie terenu przy elewac]i
ptd. budynku galwanizerni
g wyrzut na wysokosci: H = 8,0 m)
8. W2 punktowe CENTRALA NADMUCHOWA 16 8
[ 9. W3 punkiowe AGREGAT WODY LODOWEJ (ANCDOWANIE} 16 38
| 10. W4 punkiowe AGREGAT WODY LODOWEJ (ANODOWANIE) 16 8
1 W5 punktowe ?&iﬁ%ﬁ;‘ WODY LODOWEJ {ANODOWANIE“ ] 16 8
Filtr stanowiskowy typu FS 1x2-225x1000
z wentyfatorem o wydajnosci 1 000 m3h (wyciag
2 P& punktowe |od szlifierek i przecinarek w spawalni ) 16 8
zlokalizowany na poziomie terenu przy elewaciji
wschodniej budynku galwanizerni -

Il. Odmawiam likwidacji punktu pomiarowego halasu P2 .

lll. Pozostale warunki decyzji pozostaja bez zmian.

Uzasadnienie

Zaktady Metalowe ,DEZAMET” S.A., ul. Szypowskiego 1, 39-460 Nowa Deba,
REGON 8302105022 wnioskiem z dnia 12 czerwca 2024 r., znak: NH/290/1215/24
wystapita © zmiane decyzji Wojewody Podkarpackiego z dnia 30 kwietnia 2007r.,
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znak: SR.IV-6618-44/1/06 zmienionej decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego: z dnia 8 czerwca 2012r., znak: 0S-1.7222.4.7.2011.DW, z dnia
5 listopada 2014r, , znak: 08-1.7222.27.6.2014.DW, z dnia 25 paZdziernika 2017 r.,
znak: 08$-1.7222.10.3.2017.DW i 2z dnia 28 wrzesnia 2022 r., 2znak
085-1.7222.38.9.2021, udzielajgcej Spétce  pozwolenia  zintegrowanego
na prowadzenie instalacji galwanizerni o catkowitej objetosci wanien procesowych
442 m3 w ktérej wykonywana bedzie powierzchniowa obrobka metali
z zastosowaniem procesow elektrolitycznych i chemicznych w zwigzku z prowadzong
w spotce produkcja konstrukcji metalowych | ich czesci, narzedzi, wyrobdw
metalowych, broni, amunicji oraz wykonywaniem ustug w Nowej Debie przy
ul. Szypowskiego 1.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 463/2024.

Po dokonaniu analizy przedstawionej dokumentacji uznano, ze wprowadzone
zmiany beda powodowaé znaczgce zwickszenie oddziatywania na Srodowisko,
w zwigzku z czym stanowig one istotng zmiane instalacji zgodnie z art. 3 pkt 7 oraz
w art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony srodowiska.

Funkcjonujgca w Spétce instalacja zostata zakwalifikowana zgodnie z pkt
2 ppkt 7 zalagcznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowa¢ znaczne
zanieczyszczenie elementdw przyrodniczych albo $rodowiska jako catosci, jako
instalacja do powierzchniowe) obrébki metali lub materiatéw z tworzyw sztucznych
z zastosowaniem proceséw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie catkowita
pojemnos$¢ wanien procesowych przekracza 30 me.

Instalacja zaliczana jest zgodnie z § 2 ust.1 pkt 15 rozporzadzenia Rady
Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddzialywac¢ na Srodowisko do przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywacé na
srodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 183 w zwigzku z art. 378 ust. 2a ustawy
Prawo ochrony srodowiska wtasciwym w sprawie jest marszatek wojewddziwa.

Po analizie ztozonych dokumentéw wraz z uzupemnieniem formalnym
zawiadomiono 0 wszczeciu postepowania administracyjnego w sprawie zmiany
pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalacji pismem z dnia 30 lipca 2024r.,
znak:05-1.7222.27 .8.2024 AW.

Zgodnie z art. 209 ust 1 ustawy Pos zapis w postaci elektroniczne] wniosku
zostat przestany Ministrowi Srodowiska przy pisémie z dnia 2 lipca 2024r., znak:
08-1.7222.27.8.2024 AW,

Po zapoznaniu sie z przediozona dokumentacja wraz z uzupetnieniami
stwierdzono, ze wniosek spetnia wymogi art. 184 i art. 208 ustawy Prawo ochrony
Srodowiska.

Zgodne z wymogiem art. 218 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska,
ogtoszeniem z dnia 30 pazdziernika 2024 r., znak : 0S-1.7222.27.8.2024 AW podano
do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu przedmiotowego postepowania
oraz poinformowano o} prawie wnoszenia uwag i wnioskéw
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do przedtozonej w sprawie dokumentacji. Ogloszenie byto dostepne przez 30 dni,
tj. od 31 pazdziernika 2024 r. do 29 listopada 2024 r. na tablicy ogtoszers Spétki
w poblizu instalacji objetej wnioskiem, na tablicy ogtoszenn Urzedu Miasta i Gminy
Nowa Deba oraz na stronie internetowej i tablicy ogtoszen Urzedu Marszatkowskiego
Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie udostepnienia wniosku nie
whniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Zmiana pozwolenia zintegrowanego zwiazana jest gtownie z likwidacja linii
galwaniczne] sektora produkcji S specjainej, linii galwanicznej sektora
cyjankalicznego i linii galwanicznej oksydowania (czernienia), ktdre zlokalizowane
sg w budynku inwentarzowym 102/49 i zainstalowanie w ich miejsce nowej
kompletnej linii do obrobki czeéci metalowych wraz z niezbedng infrastruktura, ktdre
mie¢ bedg tgczna pojemnosé wanien procesowych 24,25 m3. Nowa linia wraz
z oddang do eksploatacji w roku 2022 linig do anodowania i chromianowania
aluminium umozliwi¢ ma bardziej intensywng eksploatacje galwanizerni. taczna
pojemnos¢ wanien procesowych w galwanizerni ulegnie zmianie i wynosi¢ bedzie
48,85 m® w zwiazku z tym dokonano stosownych zmian w decyzji. Modernizacja
zwigzana jest z faktem, iz Zaktady Metalowe DEZAMET S.A. w Nowe] Debie jako
Jednostka przewidziana do militaryzacji przez Ministerstwo Obrony Narodowej ma
obowigzek realizacji zaméwieth dla armii oraz pozostawania w gotowosci do
prowadzenia proceséw technologicznych przez catg dobe i przez 365/366 dni w roku.
Po wykonaniu modernizacji w sektorze produkcji S specjainej w budynku
inwentarzowym 102/49 eksploatowane beda:

- Linia automatyczna do fosforanowania ,S” (z mozliwoscia pracy potautomatycznej):
- Linia automatyczna do cynkowania ,S” (z mozliwo$cia pracy pétautomatycznej);

- Linia do pracy recznej ,S”.

Modernizacja linii galwanicznej sektora produkcji ,S” specjalnej obejmuje takze
wykonanie nowych ciggéw wentylacji wyciggowej oraz nowe skrubery i wentylatory.
Usuniety zostat emitor E-49. Wymienione zostaty emitory E-47 i E-48. Lokalizacja
emitora E-48 nie ulegnie zmianie, zmieni sie lokalizacja emitora E-47-zostanie
przeniesiony na zewnatrz budynku. Uwzgledniajac wniosek zmieniono punkty 1.2.2.,
1.2.2.1.,1.2.3., l1.1.2., IV.1.1. pozwolenia.

W zakresie gospodarki odpadami nastapit wzrost ilosci wytwarzanych
odpadow niebezpiecznych o ok. 160 %, natomiast inne niz niebezpieczne
0 ok. 34 %. W nastepstwie wprowadzono zmiany w punkcie 11.3.1 (Tabela 6) oraz
w punkcie 11.3.2. (Tabela 7).

Dziatania na terenie zaktadu wplynety na konieczno$¢ wprowadzenia zmian
w pozwoleniu zintegrowanym roéwniez w czesci dotyczace] emisji hatasu.
W zakresie emisji hatasu w punkcie [V.2. (Tabela 10) pozwolenia zintegrowanego
zmieniono zapisy dotyczace Zrédet hatasu z uwagi na zlikwidowanie 3 punktowych
Zrodet hatasu oraz zainstalowanie 2 nowych punktowych zrédet hatasu. Nie zmienito
sie nazewnictwo zrdédet hatasu.

Prognozowana emisja poziomu dzwieku po uruchomieniu nowych zrodet
hatasu na terenach chronionych przed hatasem bedzie nizsza od wartosci
dopuszczalnych.
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Pozostale zmiany w pozwoleniu zwigzane sg z doprecyzowaniem jego warunkow
do stanu rzeczywistego instalacii.

Zarzadzajacy instalacjg nie ziozyt wniosku o wytgczenie z udostepnienia
danych zawartych w dokumentacji, w trybie art. 16 ustawy z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz ¢ ocenach oddziatywania na srodowisko
(Dz.U. z 2024 poz.1012).

We wniosku wykazano, ze emisja pytdw i gazéw wprowadzanych do powietrza
ze wszystkich zrédet i emitoréw Zakiadu nie spowoduje przekroczen dopuszczalnych
norm jakosci powietrza poza granicami terenu, do ktérego prowadzacy instalacje
posiada tytut prawny. W szczegdlnosci, ze emisja z emitoréw instalacji nie
spowoduje przekroczenn dopuszczalnych pozioméw substancji w powietrzu,
okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 r.
w sprawie poziomow niektorych substancji w powietrzu (Dz.U. 2021 poz. 845) oraz
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substanciji w powietrzu (Dz.U. 2010 nr 16 poz. 87).

Zgodnie z art. 202 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska w pozwoleniu
zintegrowanym okreslono wielko$¢ dopuszczalnej emisji gazéw i pytow do powietrza
w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji. W przypadku emitora E — 48,
odprowadzajacego oczyszczone powietrze znad wanien lini do oksydowania,
w pozwoleniu zintegrowanym nie ustalono dopuszczalnej wielko$ci emisji, poniewaz
pomiary prowadzone w ww. emitorze nie wykazywaty obecnosci zadnej z substancji
zanieczyszczajacych wymienionych w  rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancii
w powietrzu.

W przedmiocie spetnienia wymagan okreslonych w przepisach o ochronie
przeciwpozarowe] oraz w zakresie zgodnoSci 2z warunkami  ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w operacie przeciwpozarowym z pazdziernika
2021r., Spotka przedtozyta ,,Opinie w zakresie konieczrio$ci opracowania aktualizacji
operatu przeciwpozarowego dla wytwarzania odpaddw dla Zaktadow Metalowych
DEZAMET S.A., ul. Szypowskiego 1, 39-460 Nowa Deba”. Wykonawca wiw opinii,
w celu dokonania oceny, w jakim stopniu zmiany w zakresie kodoéw odpadow:
11 01 05* 11 01 07%, 11 01 11* 11 01 98* 11 03 01*, 11 05 03" w odniesieniu
do ich ilosci, przeanalizowat wymagania odnoénie gtéwnych parametrow warunkow
ochrony przeciwpozarowej w postaci:

— Zachowania noénoéci konstrukcji obiektéw budowlanych przez okreslony czas;

— Ograniczenia rozprzestrzeniania sig¢ ognia i dymu w ich obrebie;

—Ograniczenia rozprzestrzeniania sie pozaru na sgsiednie obiekty budowlane lub
tereny przylegte;

— Mozliwosci ewakuaciji ludzi lub ich uratowania;

— Uwzglednienia ekip ratowniczych, a w szczegolnoéci zapewnienie warunkow do
podejmowania przez te ekipy dziatan gasniczych.
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Autor opinii wskazat, iz w zwigzku z brakiem zmian w zakresie rodzajéw i ilosci
odpadéw, ktére powodowalyby zmiang warunkéw pozarowych umozliwiajacych
ich bezpieczne magazynowanie, operat przeciwpozarowy z pazdziernika 2021 r.
nie wymaga zmiany, i jest aktualny. Nie zachodzi wiec koniecznos¢ opracowania
nowego operatu pozarowego, badz aktualizacji funkcjonujacego operatu.

Dla ww. przedsiewzigcia polegajacego na modernizacji kompletnej linii
do obrobki czesci metalowych wraz z niezbedng infrastrukturg w budynku
inwentarzowym 102/49 na terenie Zakladéw Metalowych DEZAMET S.A.,
ul. Szypowskiego 1 w Nowej Debie, w dniu 26 kwietnia 2024 r., wydana zostata
przez Burmistrza Miasta i Gminy Nowa Deba decyzja znak: SK.6220.14.14..2023
o srodowiskowych uwarunkowaniach realizacji ww. przedsiewziecia.

W punkcie [l niniejszej decyzji Organ odmoéwit likwidacji punktu pomiarowego
hatasu P2. Spétka zawnioskowata o likwidacje punktu P2 z uwagi na zlikwidowanie
zabudowy chronionej w postaci domu jednorodzinnego mieszczacej sie na terenie
dziatki 161/60.

W trakcie ogledzin instalacji w dniu 13 grudnia 2024 r. ustalono, e zabudowa
chroniona w postaci domu jednorodzinnego na dzialce 161/60 nie zostala
zlikwidowana. Organ zwrdcit sie do zaktadu o przediozenie kwalifikacji akustycznej
dla dziatki 161/60. Whnioskodawca przedtozyt w dniu 10 stycznia 2025 r.
uzupetnienie do wniosku. Z przedtozonych informacji wynika, ze dziatka 161/60
nie jest objeta miejscowym planem zagospodarowania przestrzennego.

Zgodnie z art. 115 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony $rodowiska
w razie braku miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego wlasciwe
organy dokonujg oceny, czy teren nalezy do rodzajéw terenéw o ktérych mowa
wart.113 ust2pkt. 1, na podstawie faktycznego zagospodarowania
i wykorzystywania tego i sasiednich terendw. Nalezy zwréci¢ uwage, ze art. 115
ustawy Po$ wyraZnie odsyla do art. 113 ust2 pkt. 1 ww. ustawy, w ktérym
enumeratywnie wymienione sa konkretne rodzaje terenéw objetych ochrong
akustyczng. W zwigzku z tym, zidentyfikowanie istnienia w obszarze oddziatywania
akustycznego jednego z terendéw wymienionych w art. 113 ust.2 pkt 1 Po$ oznacza,
ze to ten teren w danych granicach podlega ochronie. Zatem jezeli teren, na ktory
oddziatuje hatas, jest faktycznie zagospodarowany i wykorzystywany w ten sposéb,
Zze mozna go zaliczyC do kategorii wymienionych w art. 113 ust.2 pkt 1 ustawy Pos,
to nalezy ustalic obowigzujace na tym terenie dopuszczalne poziomy hatasu
okre$lone w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 14 czerwca 2007 r.
(Dz.U.2014 poz. 112 t.j.) w sprawie dopuszczainych pozioméw hatasu w $rodowisku.

Wprowadzone zmiany obowigzujgcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniaja ustalenn dotyczgcych spetnienia wymogdw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik. Zachowane sa réwniez standardy jako$ci srodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania, a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie si¢ co do
Zebranych materiatéw, z czego Strona skorzystata.
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Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

2. W ftrakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sig¢ odwotania, ktére nalezy wniesé¢ do Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego
oswiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja
staje sie ostateczna i prawomocna.
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